
SSttrreennggtthh  RReeqquuiirreedd HHiigghh LLooww MMeeddiiuumm MMeeddiiuumm HHiigghh HHiigghh HHiigghh

SShheeaarr  SSttrreennggtthh 33,,333355  ppssii 11,,770000  ppssii 22,,330000  ppssii 11,,887700  ppssii 33,,880000  ppssii 22,,880000  ppssii  mmiinniimmuumm 33,,777700  ppssii

DDiiaammeettrriiccaall  CClleeaarraannccee UUpp  ttoo  00..002200""  ((00..55 mmmm)) UUpp  ttoo  00..000066''''  ((00..1155  mmmm)) UUpp  ttoo  00..000055""  ((00..11 mmmm)) UUpp  ttoo  00..000055""  ((00..11 mmmm)) UUpp  ttoo  00..001155""  ((00..44  mmmm)) UUpp  ttoo  00..001155""  ((00..44  mmmm)) UUpp  ttoo  00..000055""  ((00..11 mmmm))

TTeemmppeerraattuurree  RReessiissttaannccee 330000°°FF  ((115500°°CC)) 330000°°FF  ((115500°°CC)) 330000°°FF  ((115500°°CC)) 440000°°FF  ((220044°°CC)) 445500°°FF  ((223322°°CC))** 330000°°FF  ((115500°°CC)) 330000°°FF  ((115500°°CC))

CCuurree  TTiimmee  ((SSeettuupp  //  FFuullll SSttrreennggtthh)) 2200  mmiinn..//2244  hhrr.. 2200  mmiinn..//2244  hhrr.. 1100  mmiinn..//2244  hhrr.. 3300  mmiinn..//2244  hhrr.. 3300  mmiinn..//2244  hhrr.. 1100  mmiinn..//2244  hhrr.. 1100  mmiinn..//2244  hhrr..

CCoommmmoonn  SSiizzeess  //  PPaarrtt  NNuummbbeerr 66  mmll  ttuubbee  ––  6666001100 1100  mmll  bboottttllee  ––  2288880022 1100  mmll  bboottttllee  ––  6600992211 99  gg  ssttiicckk  ––  3399114477 1100  mmll  bboottttllee  ––  6622001155 1100  mmll  bboottttllee  ––  6688001155 1100  mmll  bboottttllee  ––  2211444400
5500  mmll  ttuubbee  ––  6666004400 5500  mmll  bboottttllee  ––  2211445588 5500  mmll  bboottttllee  ––  6600993311 1199  gg  ssttiicckk  ––  3399114488 5500  mmll  bboottttllee  ––  6622004400 5500  mmll  bboottttllee  ––  6688003355 5500  mmll  bboottttllee  ––  2211444411

225500  mmll  bboottttllee  ––  6600994411 3388  gg  ssttiicckk  ––  3399114499 225500  mmll  bboottttllee  ––  6622007700 225500  mmll  bboottttllee  ––  6688006600 225500  mmll  bboottttllee  ––  2211444422

99

SSoolluuttiioonn

88

HHeellppffuull  HHiinnttss::

• If the retaining compound will be applied below 40°F (5°C), pre-treat 
with Loctite® 7649™ Primer N™ or Loctite® QuickStix™ 7088™ Primer

• All parts must be clean and dry before sealing – 
use Loctite® ODC-Free Cleaner & Degreaser

• If the parts have been in contact with washing or cutting fluids 
containing nitrates, wash with hot water

YYeess  ––  GGaappss  uupp  ttoo  00..002200''''  ((00..55  mmmm))

LLooccttiittee® 666600™

QQuuiicckk  MMeettaall® RReettaaiinniinngg
CCoommppoouunndd  

LLooccttiittee® 664411™

RReettaaiinniinngg  CCoommppoouunndd  
LLooccttiittee® 662200™

RReettaaiinniinngg  CCoommppoouunndd

* Requires heat cure to achieve temperature resistance

LLooccttiittee® 660099™

RReettaaiinniinngg  CCoommppoouunndd

LLooccttiittee®

QQuuiicckkSSttiixx™ 666688™

RReettaaiinniinngg  CCoommppoouunndd

YYeess

NNoo  ––  GGaappss  ttoo  00..001155''''  ((00..44  mmmm))

WWiillll  tthhee  ppaarrttss  bbee  ddiissmmaannttlleedd  llaatteerr  ffoorr  mmaaiinntteennaannccee??  ee..gg..  bbeeaarriinnggss,,  sspprroocckkeettss,,  aanndd  sshheeaavveess

YYeessNNooLLiiqquuiiddSSeemmii--SSoolliidd

NNoo

YYeess  ttoo  440000°°FF  ((220000°°CC))

TTeemmppeerraattuurreess  aabboovvee  330000°°FF  ((115500°°CC))??

NNoo

OOiill  CCoonnttaammiinnaattiioonn  oorr  ootthheerr??

LLooccttiittee® 662200™

RReettaaiinniinngg  CCoommppoouunndd  ––
SSlliipp  FFiitt//HHiigghh  TTeemmppeerraattuurree  
Recommended for high 
temperature retaining of
parts with a clearance or
interference fit, i.e. retaining
bushes, bearings, seals,
fans, and liners. Requires
heat cure to achieve 
temperature resistance. 
ABS Approved.

LLooccttiittee® QQuuiicckkSSttiixx™ 666688™

RReettaaiinniinngg  CCoommppoouunndd
A high temperature retaining
compound in a revolutionary
semi-solid formula. Patented,
no-mess package offers
added convenience and
portability. Ideal for gaps up 
to 0.005" on the diameter.
Withstands temperatures to
400°F (204°C).

LLooccttiittee® 660099™

RReettaaiinniinngg  CCoommppoouunndd  ––  
PPrreessss  FFiitt//
GGeenneerraall  PPuurrppoossee  
Recommended for parts 
that will need subsequent
dismantling, i.e. retention 
of bearings onto shafts 
and into housings. 
Mil-Spec (R-46082B) Type I.

LLooccttiittee® 664411™

RReettaaiinniinngg  CCoommppoouunndd
A controlled strength
retaining compound that is
ideal for cylindrical parts
that require disassembly.
CFIA Approved.

LLooccttiittee® 660033™

RReettaaiinniinngg  CCoommppoouunndd  ––
PPrreessss  FFiitt//OOiill  TToolleerraanntt
For retaining close-fitting
cylindrical parts, up to 0.005"
(0.1 mm) gap, and for use on
cylindrical fitting parts where
thorough degreasing is not
possible. Applications include
retaining roller bearings or 
oil impregnated bushings 
into housings.

LLooccttiittee® 668800™

RReettaaiinniinngg  CCoommppoouunndd  ––
SSlliipp  FFiitt//HHiigghh  SSttrreennggtthh
Gives best resistance to 
dynamic, axial and radial
loads. Recommended for 
retaining shafts, gears, 
pulleys, and similar 
cylindrical parts. 
NSF/ANSI 61 Approved.
ABS Approved.

LLooccttiittee® 666600™ QQuuiicckk
MMeettaall® RReettaaiinniinngg
CCoommppoouunndd  
Used for repairing worn 
coaxial parts without
remachining; enables 
re-use of worn bearing
seats, keys, splines, tapers,
or for retaining shims. 
CFIA Approved.

LLooccttiittee® 668800™

RReettaaiinniinngg  CCoommppoouunndd
LLooccttiittee® 660033™

RReettaaiinniinngg  CCoommppoouunndd

MMeeddiiuumm  SSttrreennggtthhLLooww  SSttrreennggtthh

IISS  TTHHEE  AASSSSEEMMBBLLYY  BBAADDLLYY  WWOORRNN??

RReettaaiinniinngg
Securing Cylindrical Assemblies

• Bond non-threaded cylindrical metal assemblies

• High and moderate strength products – can carry high loads and
eliminate fretting

• Fill all voids – prevent corrosion

• Reduce the need for close tolerances

• 100% contact – load and stress are distributed evenly over the joint

UUssee  LLooccttiittee® 77664499™ PPrriimmeerr  NN™ oorr
LLooccttiittee® QQuuiicckkSSttiixx™ 77008888™ PPrriimmeerr::
1. Activate inactive surfaces.
2. Speed cure times for faster return to service.
3. Speed curing through larger gaps and deep threads.
4. Substantially speed cure times on cold parts.

PPrriimmeerr  iiss  ooppttiioonnaall wwiitthh:: Active surfaces: Brass, copper, 
bronze, iron, soft steel, nickel.
PPrriimmeerr  iiss  rreeqquuiirreedd wwiitthh:: Inactive surfaces: Aluminum, stainless 
steel, magnesium, zinc, black oxide, cadmium, titanium, others.
PPaacckkaaggee  SSiizzee// 7649™ Primer N™ – 1.75 fl. oz. bottle – 3388440022
PPaarrtt  NNuummbbeerr:: 7649™ Primer N™ – 4.5 oz. aerosol – 2211334488

QuickStix™ 7088™ – 17 g solventless semi-solid stick – 11006699225588
NEW
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